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Patentverfahren 
Administration des brevets 
Patent Administration Rolf Hofstetter 



Anmeldeamtsexemplar 

PER TELEFAX 



PCX 

ANTRAG 



CO 



Der Unterzeichneie beantragt, daJi die vorliegende 
iniemationale Anmeldung nach dem Vertrag uber die 
iniemationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 
Patennvesens behandelt wird. 



Vom Anmeideami auszufullen 



PCT/CH 9 9 / 0 0 3 9 1 

Iniemaiionales Akienzeichen 



2 k Aug. 1999 / 5 /. nfl qq > 

intemationales Anmeldedatum V C *7, UOt § 



RO/CH- Internationale Anmeldung PCT 

Name des Anmeldeamts und "PCT International Application" 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts (fails gewunscht) 
(max. 12 Zeichen) p 15 10 9 PC-yb 



Feld Nr. 1 BEZEICHNUNG DER ERFINDUNG 

Verfahren zur Herstellung von Filterpatronen und Testeinrichtung 


Feld Nr. II ANMELDER 


Name und Anschrifl: (Famiiienname. Vorname: bei Juristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnune. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrifl angegebene Staat isi der Staat des Sitzes oder Wohnsi!zes des Anmelders. sofern nachstehend kein 
Siaat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

LEHMANN, Martin 

Obere Farnbuhls trasse 1 

CH - 5610 Wohlen 

Schweiz 


r~~| Diese Person ist 

L J gleichzeitig Erfmder 


Telcfonnr.: 


Telefaxnr.: 


Femschreibnr.: 


Staatsangehorigkeit (Staat): 
CH 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 
CH 


Diese Person ist Anmclder p n alle Bestim- prri alle Bestimmungssiaaicn mil Ausnahme | 1 nur die Vereinigien | | die im Zusatzfcid 
furfolgendcStaaien: L mungssiaatcn 1 i der Vereinigien Staaten von Amerika 1 1 Staatcn von Amerika L— J angegebenen Staaten 


Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 


Name und Anschrift; (Familienname. Vorname: beijuristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnune, 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehend kein 
Staat des Siizes oder l^'ohnsirzes angegeben ist, J 

ZUERCHER, Hans 

Am Hagli 24 

CH - 5605 Dottikon 

Schweiz 


Diese Person ist: 
1 1 nur Anmelder 

[X 1 Anmelder und Erfmder 

I 1 nur Erfmder (Wird dieses Kastchen 

I 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nick ndtig.) 


Staatsangehorigkeit (Staat): 
CH 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 
CH 


Dicse Person ist Anmclder 1 1 Bestim- r~~| allc Bcstimmungssiaaien mil Ausnahme fTTl nur die Vereinigien 1 | die im Zusatzfeld 

fiirfolgende Staaten: 1 1 mungsstaaien 1 | der Vereinigien Staaien von Amerika lllJ Staaten von Amerika I | angegebenen Siaaien 


I j Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfmder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegeben. 


Feld Nr. IV ANWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 


Die folgende Person wird hiermit bestelli/ist bestellt worden, um ftir den (die) Anmelder Anwalt 1 1 gcmeinsamer 
vor den zustSndigen intemationalen BehOrden in folgender Eigenschaft zu handeln als: L—J 1 — 1 Vertreter 


Name und Anschrift: fFamilienname, Vorname: bei juristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnunp. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats 
' ' anzugeben.) 

TROESCH SCHEIDEGGER WERNER AG 
Siewerdts trasse 95 
Postf ach 

CH - 8050 Zurich Schweiz 


Telcfonnr.: 

01 313 01 00 


Telefaxnr.: 

01 313 03 01 


Femschreibnr: 


1 — 1 Zustcllanschrift: Dieses Kastchen ist anzukreuzen. wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und stan desscn im 
1 1 obigen Feld cine spezielle Zusiellanschrift angegeben ist. 



FormblattPCT/RO/lOI (Blatt l)(Juli 1998; Nachdruck Juli 1999) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antrags/ormular 



Bestatigungskopie 



Fetd Nr. V BESTIMMLNG VOfS ST 



Blaa Nr. 



PCT/CH 



/ Q 0 3 9 t 



crdcn hicrmit vorgcnommin fouie die encprichnnden Kdstcnen ankreuzen: wenigstens ein Kdsichen 



Die folgendcn Bcsiimmungcn nach Rsgcl 4.9 AbsaB 
mup angekreuzt yv^rdenj: 
Regionales Patent 

gl AP ARIPO-Patcnt: GH Ghana, CM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho. MNV Malawi, SD Sudan, SL Sierra Lconc, 
SZ Swasiland, UG Uganda, ZW Simbabwc und jcdcr wcitcrc Siaat, dcr Vcrtragsstaat dcs Hararc-Protokolls und dcs PCT ist 

H EA Eurasischcs Patent: AM Armcnicn, AZ Ascrbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan. MD Rcpublik 
Moldau» RU Russischc FOderation, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jcdcr wcitcrc Staat, dcr Vcrtragsstaat dcs 
Eurasischcn Patcnttlbcrcinkommcns und dcs PCT ist 

gi EP Europaisches Patent: AT Ostcrrcich. BE Bclgicn, CH und LI Schwciz und Liechtenstein, CY Zypcrn, 
DE Dcutschland» DK Dancmark, ES Spanicn. Fl Finnland, FT^ Frankreich, GB Vcrcinigtcs KOnigrcich, GR Gricchcnland, 
IE Irland, IT Italicn. LU Luxemburg. MC Monaco, NL Nicdcrlandc, PT Portugal, SE Schweden und jcdcr wcitcrc Staat, 
der Vcrtragsstaat dcs Europaischcn Patcnttlbcrcinkommcns und dcs PCT ist 

H OA OAPI-Fatent: BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Zentralafrikanischc Rcpublik, CG Kongo, CI C6tc d'lvoirc, 
CM Kamcrun, GA Gabun, GN Guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauretanicn, NE Niger, SN Senegal, 
TD Tschad, TG Togo und jcdcr wcitcrc Staat, dcr Vcrtragsstaat dcr OAPI und dcs PCT ist (falb erne andere Schutzrechtsart 
oder ein sonstiges Verfahren gewimscht wird bitte auf der gepmteien Linie angeben) 

National es Patent (falls eine andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Verfahren gewunschi wird bitte auf der gepunJaeten Linie angeben): 
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18 
B 
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AE Vcreinigte Arabischc Emirate 

AL Albanien 

AM Armcnicn 

AT Ostcrrcich 

AU Australicn 

AZ Ascrbaidschan 

BA Bosnicn-Herzcgowina 

BB Barbados 

BG Bulgaricn 

BR Brasilicn 

BY Belarus 

CA Kanada 

CH und LI Schwcizund Liechtenstein 

CN China 

CU Kuba 

CZ Tschechische Rcpublik 

DE Dcutschland 

DK Dancmark 

EE Estland 

ES Spanicn 

FI Finnland 

GB Vcrcinigtcs KOnigrcich 

GD Grenada 

GE Georgien 

GH Ghana 

GM Gambia 



HR 

HU 

ID 

IL 

IN 

IS 

JP 

KE 

KG 

KP 

KR 
KZ 
LC 
LK 



Kroalien 

Ungam 

Indoncsien 

Israel 

Indicn 

Island 

Japan 

Kenia 

Kirgisistan 

Demokratische Volksrcpublik Korea 
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B 
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B 
B 
B 
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B 
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B 
B 
B 
B 
B 
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B 



B 
B 
B 
B 



LR Liberia 

LS Lesotho 

LT Litauen 
LU Luxemburg 
LV Lcnland 

MD Rcpublik Moldau 

MG Madagaskar 

MK Die ehemalige jugoslawische Rcpublik 

Mazedonien 

MN Mongolci 

MW Malawi 

MX Mexiko 

NO Norwegen 

NZ Neusceland 

PL Polen 

PT Portugal 

RO Rumanien 

RU Russischc Federation 

SD Sudan 
SE Schweden 
SG Singapur 

SI Slowcnicn 

SK Slowakei 

SL Sierra Leone 

TJ Tadschikistan 

TM Turkmenistan 

TR TUrkei 

TT Trinidad und Tobago 

UA Ukraine 

UG Uganda 

US Vcreinigte Staaten von Amcrika 



UZ 
VN 
YU 
ZA 
ZW 



Usbckistan 
Vietnam . . . 
Jugoslawien 
Sudafrika . , 
Simbabwc . 



Rcpublik Korea 
Kasachstan . . . 
Saint Lucia 
Sri Lanka 



Kastchcn fllr die Bestimmung von Staaten , die dem PCT nach der 
VcrOffentlichung dieses Formblatts bcigctrctcn sind: 
m CR Costa Rica 
n ".DM Dominica 



Erkiarung bzgL vorsorglicher Bestimmungen: Zus^izlich zu den obcn genanntcn Bcstimmungcn nimmt dcr Anmclder nach 
Kegel 4.9 Absatz b auch aJIc anderen nach dem PCT zuiassigcn Bcstinrunungcn vor mil Ausnahmc dcr im Zusatzfeld genanntcn 
Bcsiimmungcn, die von dicscr Erklarung ausgenommen sind. Der Anmclder crklan, dafl diesc zusatzJichen Bcstimmungcn unter 
dem Vorbchalt ciner Bestatigune stehen und Jedc zusatzliche Bestimmung, die vor Ablauf von 15 Monaten ab dem Prioritatsdatum 
niciht bcstatigt wurde, nach Ablauf dicscr Frist aJs vom Anmclder zurOckgcnommcn gilL (Die Bestdtigung einer Bestimmung 
er/olgt durch die Einreichung einer Mitteilune. in der diese Bestimmung angegeben wird, und die Zahlung der Bestimmungs- und 
der BestddgungsgebQhr. Die Bestdtigung mup beim Anmeldecmt innerhalb der Frist von }5 Monaten eingehen.) 



Formblaa PCT/'RO/lOl (Blati 2) (Juli 1999) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antrags/ormular 



Blatt Nr. 



T/CH 



^ / 0 0 5 9 H 



Feld Nr. VI PRIORITATSaNSPRUCKI^ 


1 1 U'eiicre Prioriiaisanspruche sind im Zusatzfeld angegebcn. 


Anmeldcdaium 
der friihcren Anmeldung 
(T ag''\tonaiJahr) 


Akieniteichen 
der fruheren Anmeldung 


1st die friiherc Anmeldung cine: 


nationale Anmeldung: 
Siaai 


regionale Anmeldung:* 
regionales Amt 


intemationale Anmelduns: 
Anmeldeami 




j 






Zcile (2) 










Zeile (3) 











"~| Das Anmeldeamt wird ersucht. eine beglaubigte Abschrtft der oben in der (den) Zeilc(n) 

' — bezeichneien fruheren Anmeldung(en) zu ersiellen und dem intcmaiionalen Biiro zu iibermiuelrv'nu/- falis die friihere Anmeldungfen) bei 
dent Amt eingereichi warden isKsind). das fur die Zwecke dieser iniernattonalen Anmeldung Anmeldeamt ist) 

" Falis es sich bei der fruheren Anmeldung um eine ARIPO-Anmeldung handelt. so muji in dem Zusatzfeld mindestens ein Staat angegeben werden. der 
Mitgliedstaat der Pariser I'erbandsUbereinkunft zum Schutz des gewerbJichen Eigemums ist und fur den die friihere Anmeldung eingereicht wurde. 



Feld Nr. MI INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 



Wahl der intcrnationalen Recherchcnbeh5rde (ISA) 
(falls zwei oder mehr als zwei intemationale Recherchen- 
behdrden fur die Ausfuhrung der intcrnationalen Recherche 
ustandig sind, geben Sie die von Ihnen gewdhlte Beh6rde an: 
der Zweibuchstaben-Code kann benutzt werden) 

ISA/ 



Antrag auf Nutzung der Ergebnisse einer frfiheren Recherche: Bezugnahmc auf diese 
fruhere Recherche ffalls einefruhere Recherche bei der internationalen Recherchenbeh6rde 
beantragt oder von ihr durchgefiihrt warden ist): 



Datum (Tag/Monat/Jahrj 



Aktenzeichen 



Staat (oder regionales Amt) 



Feld Nr. Vlll KONTROLLISTE; EINREICHUNGSSPRACHE 



Diese intemationale Anmeldung enlhah 
die folgende Anzahl von Slattern: 

3 



Antrag 

Beschreibung (ohne 
Sequenzprotokollteil) 

Anspriiche 

Zusammenfassung 

Zeichnungen 

Sequenzprotokollteil 
der Beschreibung 

Blattzahl insgesamt 



10 

4 
1 



19 



Dicser internationalen Anmeldung liegen die nachstehend angekreuzten Unterlagen bei: 

1. [3 Blatt fur die Gebiihrenberechnung 

2. □ Gesonderte unterzeichnete Vollmacht 

3. □ Kopie der allgemeinen Vollmacht; Aktenzeichen (falls vorhanden): 

4. Q Begriindung fur das Fehlen einer Unterschrift 

5. □ Prioriiatsbeleg(e), in Feld Nr. VI durch 

folgende Zeilennummer gekennzeichnet: 

6. □ Ubersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache: 

7. Q Gesonderte Angaben zu hinterlegten Mikroorganismen oder andercm biologischen Material 

8. □ Protokoll der Nucleotid- und/oder Aminosauresequcnzen in computerlesbarer Form 

9. n Sonstige {einzeln auffuhren): 



Abbildung der Zeichnungen, die 

mil der Zusammenfassune 
verOffentlicht werden soir(Nr.): 



emzige 



sprache, in der die 
intemationale Anmeldung 
c i nacre icht wird: 



DEUTSCH 



Feld Nr. LX UNTERSCHRIFT DES ANMELDERS ODER DES ANAVALTS 



Der Name Jeder unterzeichnenden Person ist neben der Unterschrift zu wiederholen, undes ist anzugeben, sofern sich dies nicht eindeutig 
aus dem Antrag ergibt. in welcher Eigenschaft die Person unterzeichnet. 

TROESCH SCHEIDEGGER WERNER AG 




Dr. Jacques J. Troesch 



. Vom Anmeldeamt auszufullen 



1. Datum des laisachlichen Eingangs dieser 
internationalen Anmeldung: 



2 fj. Aug. 1999 ( 2 ^.08.99 15 



3. GeSndertes Eingangsdatum aufgrund nachtraglich, jedoch 
fristgerecht eingegangener Unterlagen oder Zeichnungen 
zur Vervollstandigung dieser internationalen Anmeldung: 



4. Datum des fristgerechten Eingangs der angeforderten 
Richtigstellungen nach Ariikel 11(2) PCX: 



2. Zeichnungen 

□ einge- 
gangen: 



□ 



nicht ein- 
gcgangen: 



5. Intemationale Recherchenbeh6rde , 
(falls rwei oder mehr zustdndig sind): VblK f 



□ Ubermittlune des Recherchenexemolars bis zur 
Zahlung der^Recherchengebuhr autgeschobcn 



. Vom Internationalen Biiro auszufallen . 



Datum des Eingangs des Akienexemplars 
beim Intemationalen BOro: 



FormblattPCT/RO/lOl (letztes Blan) (Juli 1998; Nachdmck Juli 1999) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 




PCT/CH 




/ 0 0 3 9 1 



- 1 - 



Verfahren zur Herstellung von Filterpatronen und Testeinrich- 



tung 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Filterpatronen nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 so 
wie eine Testeinrichtung nach demjenigen von Anspruch 7. 

Es ist bekannt, Filterpatronen und insbesondere 6l filterpatro- 
nen dadurch zu fertigen, dass das eigentliche Mediumsf ilterele 
ment- in einem Filtergehause gekapselt wird, dessen Basisteil 
einen Gewindeanschluss fur das Filtermedium auf weist . Im Ge- 
brauch wird die Filterpatrone auf eine anlageseitige Zufuhrlei 
tung fur das zu filternde Medium auf geschraubt . Am Basisteil 
wird dabei ein den Gewindeanschluss umschliessender Dichtungs- 
bereich vorgesehen, welcher beim erwahnten Aufschrauben der 
Filterpatrone gegen einen leitungsseitigen Dichtbereich ge- 
spannt wird . 

Ein wesentlicher Schritt bei der Herstellung derartiger Filter 
patronen ist der abschliessende Pruf ungsschritt , ob die Filter 
patrone, eigentlich das Filtergehause, dicht ist. 

Dabei ist es ublich, die Dichtheitspruf ung losgelost davon vor 
zunehmen, wie die zu prufende Filterpatrone nachmals montiert 
und eingesetzt wird. Nebst der Dichtheit ist ein wesentliches 
Kriterium, ob eine f ertiggestellte Filterpatrone nachmals ein- 
setzbar ist oder nicht, die Ausbildung der Gewindepartie am 
Filtergehause sowie die erreichte Dichtheit, wenn die Filterpa 
trone fur ihren Betrieb an der Mediums zufuhrleitung aufge- 
schraubt und festgezogen ist. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Fert igungsver- 
•fahren bzw. eine Testeinrichtung eingangs genannter Art vorzu- 



Bestatigungskopie 



PCT/CH ^9 / 0 0 3 9 1 
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schlagen, mittels welchen sichergestellt wird, dass die ge 



anschliessend an die Assemblierung von Filtergehause und Filter 
automatisch unter Zwangsrotation ein Gewindekopf in den Gewin- 
deanschluss geschraubt, die Filterpatrone mit eingeschraubtem 
Gewindekopf in eine Dichtheits-Testkammer eingefahren wird, wo 
durch Erstellen einer Druckdif f erenz uber der Filtergehausewan- 
dung und Beobachtung des Druckverhaltens im und/oder ausserhalb 
des Filtergehauses auf Lecken bzw. Nichtlecken des Filtergehau- 
ses sowie aus Beobachten der Einschraubbewegung des Gewindekop- 
fes auf Erfullen bzw. Nichterf ullen von Formvorgaben am Filter- 
gehause geschlossen wird. 

Dadurch wird erreicht, dass im Rahmen des erwahnten Herstel- 
lungsverf ahrens gleichzeitig mit der Prufung auf Dichtheit des 
Filtergehauses auch die Ausbildung des Gewindeanschlusses uber- 
pruft wird. 

Nichterf ullen von Vorgaben fur das Gewinde des Gewindeanschlus- 
ses wird sowohl bei der Dichtheitspruf ung - Beobachten des 
Druckverhaltens - wie auch bei der Beobachtung der mechanischen 
Bewegungsverhaltnisse bei der Einschraubbewegung erkannt . 

Im weiteren wird in einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm, bei wel- 
cher am Basisteil aussenliegend und um den Gewindeanschluss ei- 
ne Dichtungspartie vorgesehen wird, das Filtergehause mit dem 
Basisteil auf einen Transportteller abgelegt, durch welchen 
hindurch der Gewindekopf in den Gewindeanschluss geschraubt 
wird, und darnach wird mittels des Gewindekopf es die Dichtungs- 



tigte Filterpatrone unter Einsatzpraxis entsprechenden Bedin- 
gungen gepruft ist. Zu diesem Zweck zeichnet sich das erfin- 
dungsgemasse Verfahren eingangs genannter Art dadurch aus, dass 
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partie am Basisteil des Filtergehauses gegen den Transporttel- 
ler gespannt . 

Dadurch wird erreicht, dass bei Vorsehen des erwahnten Dich- 
tungsbereiches am Filtergehause wie unter praktischem Einsatz 
auch die Wirkung dieses Teiles gepruft wird. 

In einer weiteren bevorzugten Ausf uhrungsf orm des erf indungsge- 
massen Verfahrens wird wahrend der Einschraubbewegung des Ge- 
windekopfes und wahrend der gegebenenf alls vorgesehenen Dicht- 
bereich/Transportteller-Verspannung der Transportteller gegen 
eine Testkammerglocke relativ bewegt, mit welcher gemeinsam de: 
Transportteller die Drucktestkammer bildet. 

Bevorzugterweise wird weiter das Innere des Filtergehauses 
durch den Gewindekopf und/oder durch diesen unmittelbar benach 
barte Bereiche am Transportteller druckbeauf schlagt , In einer 
weiteren bevorzugten Ausf uhrungsf orm des erf indungsgemassen 
Verfahrens wird die Einschraubbewegung des Gewindekopf es , die 
gegebenenf alls vorgesehene Dichtbereichverspannung gegen den 
Transportteller und die gegebenenf alls gleichzeitig erfolgende 
Relativbewegung von Transportteller und Testkammerglocke mit- 
tels eines einzigen Linearantriebes realisiert. 

Urn im weiteren die Einschraubbewegung des Gewindekopf es - wel- 
che mit als Kriterium dafur ausgewertet wird, ob der vorliegen 
de Gewindeanschluss am Filtergehause der Norm entspricht oder 
nicht - moglichst einfach detektieren zu konnen, wird weiter 
vorgeschlagen, dass der Transportteller an einem Tragerteil ge 
lagert ist und der Gewindekopf - der ja zur Ausfuhrung seiner 
Einschraub- bzw. Ausschraubbewegung bezuglich des Tragerteller 
auch verschieblich ist - federnd diesbezuglich linear beweglic! 
gelagert wird und die Position des Gewindekopf es bezuglich des 
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Tragerteils erfasst wird. Erreicht beispielsweise der Gewinde- 
kopf bei der vorgesehenen Einschraubbewegung eine SOLL- Position 
nicht, so kann daraus geschlossen werden, dass das am Filterpa- 
tronengehause vorgesehene Anschlussgewinde nicht ordnungsgemass 
vorliegt, beispielsweise zu eng ist . 

Wie erwahnt wurde (Anspruch 2) , wird in einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform des erf indungsgemassen Verfahrens nach dem Ein- 
schrauben des Gewindekopf es in den Gewindeanschluss des Filter- 
gehauses durch Ruckziehen des Gewindekopf es die Dichtungspartie 
an der Basis des Gehausef ilters gegen den Tragerteller ge- 
spannt. Ist nun das vorgesehene Gewinde am Filtergehause zu 
weit Oder gar nicht vorhanden, so wird durch die bevorzugte Po- 
sitionsdetektion des Gewindekopf es beim erwahnten Ruckziehen 
bzw. Verspannen detektiert, dass der Gewindekopf unzulassig 
weit aus dem Gewindeanschluss gezogen wird. 

Die erf indungsgemasse Testeinrichtung weist an einem Rahmen 
mindestens einen Tragerteller auf , ausgerichtet auf den Trager- 
teller, ublicherweise daruber, eine Testkammerglocke , wobei 
Teller und Glocke getrieben linear relativ zueinander beweglich 
sind, derart, dass sie gemeinsam eine dichtend verschliessbare 
Testkammer bilden. Erf indungsgemass ist nun ein relativ zum 
Teller drehgetrieben und getrieben linear beweglicher Gewinde- 
kopf vorgesehen, welcher durch eine Offnung im Tragerteller be- 
weglich ist, im wesentlichen senkrecht zur Tragertellerf lache . 

Bevorzugte Ausf uhrungsf ormen der erf indungsgemassen Testein- 
richtung , sind in den Anspruchen 8 bis 16 spez if iziert , 

Die Erfindung wird anschliessend beispielsweise anhand einer 
Figur erlautert. Diese zeigt schematisch eine erf indungsgemasse 
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Testeinrichtung zur Durchfuhrung des erf indungsgemassen Her- 
stellungsverf ahrens , 

In der einzigen Figur sind schematisch die wesentlichen Kompo- 
nenten der erf indungsgemassen Testeinrichtung dargestellt zur 
Erlauterung des erf indungsgemassen Herstellungsverf ahrens . 

An einem Rahmen 1 ist eine Testkammerglocke 3 gelagert, welche 
gemeinsam mit einem Tragerteller 5 eine offenbare und schliess- 
bare, dichte Testkammer bildet. Am Tragerteller 5 ist eine Auf- 
nahmekammer 7, der Glocke 3 entgegengesetzt , montiert, welche 
mit dem Tragerteller 5 bezuglich des Rahmens 1 und wie bei 9 
dargestellt linear beweglich ist. 

In der Kammer 7 ist ein Zylinder 11 in Richtung der Einrich- 
tungsachse A linear verschieblich gelagert . Er reitet endstan- 
dig auf einem Ubertragungsanker 13, Im Zylinder 11 ist ein Ge- 
windekopf 15 drehfest linear in Richtung der Einrichtungsachse 
A wie mit dem Federelement 17 dargestellt federnd beweglich ge- 
lagert. Der Ubertragungsanker 13 verlasst die Kammer 17, in 
Richtung der Einrichtungsachse A linear beweglich, durch eine 
Offnung 19. 

Am Rahmen 1 ist weiter ein Schlitten 21 gelagert, beweglich in 
Richtung der Einrichtungsachse A. Durch eine Offnung 2 3 tritt 
der Ubertragungsanker 13 in eine Kammer des Schlittens 21, ist 
darin drehbeweglich und im Rahmen der Federung 2 5 linear in 
Richtung der Einrichtungsachse A federnd beweglich gelagert. 
Die mit dem Teller 5 verbundene Kammer 7 und die Kammer des 
Schlittens 21 sind uber einen zweiarmigen Hebel 2 7 bewegungsge- 
koppelt. Der eine Arm 27a des Rebels 27 ist - wie bei 28a dar- 
gestellt - an der Kammer 7 schwenkgelagert und am Mittenlager 
28b mit dem zweiten Hebel 27b schwenkgelagert. Der zweite Hebel 
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27b seinerseits ist - wie bei 28c dargestellt - am Schlitten 21 
schwenkgelagert . Das Mittengelenk 28b des zweiarmigen Rebels 27 
ist in einer bezuglich des Rahmans 1 stationaren Fuhrungskurve 
31 gefuhrt. Diese definiert eine Bewegungsbahn fur das Mitten- 
gelenk 2 8b, mit einer Querkomponente y, quer zur Richtung der 
Anordnungsachse A. 

Auf dem Ubertragungsanker 13 reitet ein Umset zungsgetriebe 33. 
Eingangsseits weist das Umsetzungsgetriebe 33 einen Linearbewe- 
gungsabnehmer auf, wie dargestellt bevorzugterweise ein Abneh- 
merrad 35, vorzugsweise ein Zahnrad, welches entlang eines vor- 
gegebenen Abschnittes die Linearbewegung des Ubertragungsankers 
13 bezuglich des Rahmen 1 abgreift, wie dargestellt durch Kam- 
men des Zahnrades 35 mit einem Zahnstangenabschnitt 37 am Rah- 
men 1. Ausgangsseitig wandelt das Getriebe 33 die eingangssei- 
tig erfasste, relative Linearbewegung - grundsatzlich die li- 
neare Relativbewegung von Glocke 3 und Teller 5 - je nach de- 
ren Richtung, in die Drehbewegung co des Ankers 31, welche sich 
auf den Schraubkopf 15 ubertragt . 

In der Kammer 7 mundet eine Druckluf tleitung 3 9 ein. An der 
Glocke 3, gegebenenf alls mit einer Evakuierungsleitung 41 ver- 
bunden, ist eine Druckverlauf -Auswerteeinheit 43 angeschlossen . 
Bevorzugterweise ist als einziger aktiver Antrieb fur die Test- 
einrichtung ein Linearantrieb 45, wie eine Pneumatik-Kolben- 
Zylinderanordnung, zwischen Rahmen 1 und Tragerteller 5 bzw. 
Kammer 7 vorgesehen, die anhand der Figur in ihrer Struktur er- 
lauterte Testeinrichtung arbeitet im Rahmen des erf indungsge- 
massen Fertigungsverf ahrens wie folgt: 

Eine vorgangig assemblierte Filterpatrone 50 wird mit ihrer Ge- 
• windeof f nung 52 an der Gehausebasis 54 koaxial uber den Gewin- 
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dekopf 15 bzw. die hierfur vorgesehene Offnung im Teller 5 ge- 
legt , Dort wird sie durch eine Halteeinrichtung gehaltert, z.B. 
mittels einer Ansaugeinrichtung (nicht dargestellt) oder, und 
bevorzugt, durch Magnete 46, Permanent- und/oder Elektro-Magne- 
te. Dies bei relativ maximal auseinandergef ahrener Glocke 3 und 
Tragerteller 5. 

Nun wird der Antrieb 45 aktiviert. Der Tragerteller 5 mit der 
zu prufenden Filterpatrone 50 und die Testkammerglocke 3 werden 
linear entlang des Rahmens 1 zusammenbewegt . Uber den zweiarmi- 
gen Hebel 27 bewegungsgekoppelt folgt der Schlitten 21 dieser 
Bewegung. Durch Eingriff auf die Zahnstange 3 7 tritt das Ge- 
triebe 33 in Funktion, mit dem Ubertragungsanker 13 wird der 
Gewindekopf 15 in Drehbewegung versetzt, Er schraubt sich 
selbsttatig in den Gewindeanschluss 52 der Filterpatrone 50, 
unter Uberwindung der Kraft der Feder 25. Bei dieser Hochbewe- 
gung von Teller 5, Hebel 27, Schlitten 21 lauft das Mittenge- 
lenk 2 8b gefuhrt in der Fuhrung 31 seitlich weg, womit die Di- 
stanz zwischen Schlitten und Teller 5 verkurzt wird, was weiter 
die Einschraubbewegung des Gewindekopf es 15 ermoglicht . In ei- 
ner weiteren Phase der durch Antrieb 4 5 bewirkten Annaherungs- 
bewegung zwischen Teller 5 und Glocke 3 lauft aber das Mitten- 
gelenk 28b von seiner Quer- (y) Auslenkung zuruck, womit die Di- 
stanz zwischen Teller 5 und Schlitten 21 sich gegen ihren Maxi- 
malwert hin wieder vergrossert. Unter Berucksichtigung, dass in 
der Zwischenzeit der Gewindekopf 15 in den Gewindeanschluss 52 
eingeschraubt worden ist, ergibt sich dadurch eine Zugbelastung 
in Richtung Z uber Gewindekopf 15 auf die auszutestende Filter- 
patrone 50. Diese wird mit ihrem sich um den Gewindeanschluss 
52 erstreckenden Dichtungsbereich (nicht dargestellt) gegen den 
.Tragerteller 5 dichtend verspannt . In diesem Zustand verspannt 
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wird der Tragerteller 5 dicht an die Glocke 3 gelegt, und durch 
Druckbeauf schlagung der Leitung 39, gegenbenenf alls Evakuierung 
durch Leitung 41, wird eine Leckagepruf druckdif f erenz uber die 
Wandung der Filterpatrone 50 angelegt . Es erfolgt in bekannter 
Art und Weise aus Verfolgung des Druckverlauf es ausserhalb 
und/oder innerhalb der Filterpatrone 50 die Prufung auf Leaka- 
ge. 

1st diese Prufung abgeschlossen, wird uber den Antrieb 45 der 
Tragerteller 5 ruckgeholt, dabei und aufgrund der Richtungsum- 
kehr uber Getriebe 3 3 der Gewindekopf 15 aus dem Gewindean- 
schluss ausgeschraubt . 

Ein wesentlicher Aspekt des erf indungsgemassen Verfahrens und 
der erf indungsgemassen Testeinrichtung ist, dass damit auch 
festgestellt wird, ob das Anschlussgewinde der Filterpatrone 50 
vorschrif tsmassig erstellt ist oder nicht . 1st das erwahnte Ge- 
winde zu klein ausgebildet oder fehlt, derart, dass beim Ver- 
such, beim Hochfahiren des Tellers 5 den Gewindekopf 15 einzu- 
schrauben, dieser im wesentlichen auf der Hohe der Basis 54 an- 
schlagt, so bewirkt dies, dass der Gewindekopf 15 und damit 
auch der Ubertragungsanker 13 bei der Bewegung des Tellers 5 
gegen die Glocke 3 eine obere SOLL- Position SOLL gar nicht er- 
reicht, sondern gegen die Kraft der Feder 17 eingestossen wird. 

Ist anderseits der Gewindeanschluss an der Patrone 50 derart 
ausgebildet, dass der Gewindekopf, ohne ein Gewinde zu greifen, 
in eine vorgesehene Offnung eingefuhrt bzw. ausgezogen werden 
kann, so ergibt dies, dann wenn uber die Bewegungsf uhrung 31 
die Distanz zwischen Tragerteller 5 und Schlitten 21 wieder 
vergrossert wird, also in der Phase, in welcher eigentlich die 
-Patrone 50 gegen den Teller 5 verspannt werden sollte, dass ge- 
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gen die Kraft der Feder 25 der Gewindekopf 15 aus der nicht 
vorschrif tsmassigen Offnung wieder ausgezogen wird und mit dem 
Ubertragungsanker 27 die SOLL-Position SOLL auch nicht er- 
reicht. Daraus ist ersichtlich, dass durch einfache Detektion 
der Position des Ubertragungsankers 13 bezuglich des Rahmens 1 
detektiert werden kann, ob an der zu prufenden Filterpatrone 
die Anschlussverhaltnisse wie fur den Praxisgebrauch erstellt 
sind Oder nicht. Hinzu kommt noch, dass eine unsaubere Ver- 
schraubung unter Leckage-Test-Bedingungen als Grobleck ange- 
zeigt wird. Es wird - wie in der Figur dargestellt - mit dem 
Rahmen 1 ein Positiondetektor 57 verbunden, welcher, wie sche- 
matisch mit dem Zeiger 59 dargestellt, die Position des Uber- 
tragungsankers 13 uberwacht , 

Mit dem erf indungsgemassen Vorgehen werden folgende, wesentli- 
che Vorteile erreicht: 

• Prufung von Filterpatronen entsprechend ihrem Einsatz in der 
Praxis , einschliesslich 

• Uberprufung der Anschlussverhaltnisse, 

• Uberprufung der Anschlussdichtverhaltnisse, 

• Realisierung hochst einfacher Antriebsverhaltnisse 
(Linearantrieb 45) fur komplexe Bewegungsablauf e, namlich 
Testkammerschliessung, Anschlussverschraubung, Dichtungsuber- 
prufung auch der patronenausseren Dichtungspartien, welche in 
der Praxis die Dichtung erst sicherstellen, 

• hochst einfache Uberprufung der Anschlussverhaltnisse 
(Gewindeanschluss) durch Positionsdetektion eines Teiles be- 
zuglich eines ortsfesten Rahmenteils. 
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Fur das Inline-Pruf en der erwahnten Filterpatronen wird an ei- 
ner erf indungsgemassen Anlage eine Mehrzahl der anhand der Fi- 
gur erlauterten Pruf einrichtungen vorgesehen, beispielsweise an 
einem Karussell gruppiert, welche durch bekannte, geeignete 
Transportorgane in schneller Abfolge mit zu prufenden Filterpa- 
tronen beschickt werden. 

Fur den Assemblierungsvorgang von Filterpatronen der erwahnten 
Art sowie fur die Leckagepruf ung an den Filterpatronen bei 
dicht verschlossener Testkammer 3, 5 sind dem Fachmann viele 
verschiedene Moglichkeiten bekannt, welche alle erf indungsge- 
mass erganzt werden konnen. 
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Patentanspruche : 

1. Verfahren zur Herstellung von Filterpatronen (50), insbe- 
sondere von Olf ilterpatronen, bei dem der Filter in einem Fil- 
tergehause gekapselt wird, dessen Basisteil einen Gewindean- 
schluss (52) fur das zu filternde Medium aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass anschliessend automat isch ein Gewindekopf 
(15) in den Gewindeanschluss (52) geschraubt wird, die Filter- 
patrone (50) mit eingeschraubtem Gewindekopf (15) in eine 
Dichtheits-Testkammer (3, 5) eingefahren wird, durch Erstellen 
einer Druckdif f erenz uber der Filtergehausewandung und Beobach- 
tung des Druckverhaltens im und/oder ausserhalb des Filterge- 
hauses auf Lecken bzw. Nichtlecken des Filtergehauses sowie aus 
Beobachten der Einschraubbewegung des Gewindekopf es (15) auf 
Erfullen bzw. Nichterf ullen von Formvorgaben am Filtergehause 
geschlossen wird. 

2. Verfahren nach Anschluss 1, wobei am Basisteil (54), aus- 
senliegend und urn den Gewindeanschluss (52) , eine Dichtungspar- 
tie vorgesehen wird, dadurch gekennzeichnet , dass das Filterge- 
hause mit dem Basisteil (54) auf einen Teller (5) abgelegt 
wird, durch welchen hindurch der Gewindekopf (15) in den Gewin- 
deanschluss (52) geschraubt wird und darnach mittels des Gewin- 
dekopfes (15) die Dichtungspartie gegen den Teller (5) gespannt 
wird. 

3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass wahrend der Einschraubbewegung und wahrend 
der gegebenenf alls vorgesehenen Dichtbereich/Teller- Verspannung 
der Teller (5) einer Testkammerglocke genahert wird, mit wel- 
cher gemeinsam der Teller (5) die Testkammer bildet . 
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4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass das Innere des Filtergehauses durch den Ge- 
windekopf (15) und/oder diesem benachbarte Bereiche am Teller 
(5) druckbeauf schlagt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Einschraubbewegung des Gewindekopf es 
(15) , die gegebenenf alls vorgesehene Dichtbereichverspannung 
und die gegebenenf alls gleichzeitig erfolgende Relativbewegung 
von Teller (5) und Testkammerglocke (3) mittels eines Linearan- 
triebes (45) realisiert werden. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass der Teller (5) an einem Tragerteil (1) gela- 
gert ist und der Gewindekopf (15) bezuglich des Tellers (5) fe- 
dernd linear beweglich gelagert wird und die Position des Ge- 
windekopfes (15) bezuglich des Tragerteils (1) erfasst (57) 
wird . 

7. Testeinrichtung fur Filterpatronen, insbesondere fur 6l- 
f ilterpatronen, umf assend : 

- an einem Rahmen (1) mindestens einen Teller (5) fur eine Fil 
terpatrone (50) , 

- ausgerichtet auf den Teller (5) eine Testkammerglocke (3) , 
wobei Teller (5) und Glocke (3) getrieben linear relativ zu- 
einander beweglich sind und gemeinsam eine dichtend ver- 
schliessbare Testkammer bilden, 

dadurch gekennzeichnet , dass weiter vorgesehen ist 

- ein relativ zum Teller (5) drehgetriebener und getrieben li- 
near beweglicher Gewindekopf (15) , welcher durch eine Teller 
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offnung im wesentlichen senkrecht zur Teller flache beweglich 
ist . 

8. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Gewindekopf (15) bezuglich des Tellers (5) und bezuglich 
seiner Linearbeweglichkeit federnd (17, 25) gelagert ist. 

9. Einrichtung nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Teller (5) und/oder die Glocke (3) ge- 
trieben in einer Richtung linear beweglich ist und am Rahmen 
(1) ein Schlitten koaxial hierzu linear beweglich gelagert ist, 
wobei der Gewindekopf (15) uber einen Ubertragungsanker (13) am 
Schlitten drehbeweglich und bezuglich seiner Linear be wegung be- 
wegungsgekoppelt gelagert ist, wobei die Schlittenbe wegung mit 
der Re 1 at ivbe wegung von Teller (5) und Glocke (3) gekoppelt 

ist * 

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen Teller (5) oder Glocke (3) und Schlitten (21) die Be- 
wegungskopplung so ausgebildet ist, dass bei einem vorgegebenen 
relativen linearen Bewegungshub von Teller (5) und Glocke (3) 
sich der Schlitten (21) erst dem Teller (5) nahert, dann vom 
Schlitten (21) entfernt. 

11. Einrichtung nach einem der Anspruche 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Bewegungskopplung, vorzugsweise zwi- 
schen dem Teller (5) und Schlitten (21) , durch einen zweiarmi- 
gen Gelenkhebel (27) erstellt ist, dessen Mittengelenk (28b) 
entlang einer Bewegungssteuerkurve (31) mit einer Komponente 
(y) quer zur linearen Bewegungsrichtung von Teller und Glocke 
(3) gefuhrt ist. 
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12. Einrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass ein Drehantrieb (33) fur den Gewindekopf 
(15) vorgesehen ist, welcher eine lineare Bewegung des Gewinde- 
kopf es bezuglich der Glocke (3) in eine Rotationsbewegung des 
Gewindekopf es (15) umsetzt. 

13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Gewindekopf (15) mit einem Umsetzgetriebe (33) wirkverbun- 
den ist, welches eingangsseitig eine lineare Relativbewegung 
zwischen Teller (5) und Glocke (3) aufnimmt und ausgangsseitig 
in die Rotationsbewegung (co) des Gewindekopf es (15) umsetzt. 

14. Einrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Gewindekopf ein auswechselbarer Gewinde- 
kopf ist. 

15. Einrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein Positionsdetektor (57) fur die Relativ- 
position von Gewindekopf und Glocke (3) vorgesehen ist. 

16. Einrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine Bewegungskopplung zwischen Teller (5) 
und Gewindekopf (15) wie folgt erstellt ist: 

• Nahern sich Teller (5) und Glocke (3) , stosst der Gewindekopf 
rotierend durch den Teller (5) und wird anschliessend gegen 
den Teller (5) ruckgeholt, 

• Entfernen sich Teller (5) und Glocke (3), wird der Gewinde- 
kopf (15) in Gegenrotation versetzt und gegen den Teller (5) 
ruckgeholt . 

17. Testanlage mit mehreren Testeinrichtungen nach einem der 
Anspruche 7 bis 16. 
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Zusammen fas sung : 

Fur die Leckagepruf ung von Filterpatronen (50) mit Gewindean- 
schluss wird diese (50) auf einem Teller (5) in eine dichte 
Leckagepruf kammer (3, 5) eingefahren. Dabei schraubt sich ein 
Gewindekopf (15) in den Gewindeanschluss der Filterpatrone (50) 
und zieht darnach die Gewindepatrone gegen den Teller (5) . Eine 
Druckdif f erenz wird zwischen dem Innern der Filterpatrone und 
dem Innenraum der Pruf kammer (3, 5) erstellt und aus dem Druck- 
dif ferenzverhalten auf Leckage geschlossen. Dabei wird die Fil- 
terpatrone (50) unter Einsatzbedingungen in der Praxis gepruft. 

(einzige Figur) 
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